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Innovatives Familienunternehmen POWERZ® ist ein Spitzenreiter im
Bereich des Engineerings sowie der Herstellung von nichtmetallischen
Gewebekompensatoren und abnehmbarer Warmeisolierung.

Wir entwickeln hochwertige abnehmbare Warmeisolierung
unter Einsatz der weltbesten Praktiken der Herstellung von neuen Werkstoffen.
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TYPEN UND EINSATZORTE VON POWERZ® THERMOHAUBEN
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Thermohauben Warmende Thermohauben Thermohauben

fur Ausristungen (aktive) far zum Transportieren

von komplexer Thermohauben Absperrarmatur von Lebensmitteln

Geometrie en auf Europaletten
Einsatzbereich Vorteile

Aufrechterhaltung einer vorgegebenen reduzierten
oder erhéhten Umgebungstemperatur,
Sicherstellung der erforderlichen Temperatur der
Oberflache, der Isolation.Schutz des Personals vor
Verbrennungen und Larm, Schutz von
Ausrustungen im Brandfall, Sicherstellung der
Norm-Warmestromdichte, Verhinderung des
Einfrierens der transportierten Fllssigkeiten.

Es werden Ldsungen fir jeden
Einsatzort entwickelt.

Die Montage ist auch an schwer zuganglichen
Stellen moglich.

Die Abmessungen der Thermohaube orientieren sich
so nah wie mdglich an die Parameter der zu
isolierenden Ausristung.

Der Einsatz von verschiedenen
Befestigungssystemen sorgt fur eine hohe
Bedienungsfreundlichkeit und eine schnelle Montage.

Die Montage erfordert keine Einbeziehung von
Fachkraften bzw. Einsatz von Technik und
Werkzeug.




Abgasstrange von Gasturbinen
Pumpen- und Kompressoranlagen
Gasturbinentechnik

Baugruppen von Eruptionsarmatur

Einsatzort Vorteile

> Maximale Anpassung an die Form

Ausriistungen von komplexer Geometrie bzw. mit des zu isolierenden Objekts und minimale

Sonderabmessungen. Waérmeverluste.

Betriebstemperatur im Bereich von — 60 bis . . o

+ 800 °C. p Auswahl von optimal pass_ender_m Isoliermaterialien
Hergestellt aus einem den Betriebsbedingungen und Anpassung deren Breite (D.'Ck.e) an .
entsprechenden Satz von wirmeisolierenden verschiedene Bereiche des zu isolierenden Objekts.
Matten, die mithilfe von Schnur, Riemen oder > Schneller Zugang zu Elementen fiur periodische
Klettverschluss miteinander verknlpft sind. Zum Wartung, Sichtfenstern und Probenahmedéffnungen.
Einsatz in Angriffsmedien werden spezielle, Maximale Prézision von Aussparungen
chemikalienbestandige Materialien verwendet. > P 9

(Ausschnitten) bzw. Offnungen fiir Kabel und
Rohre.




POWERZ® THERMOHAUBEN FUR AUSRUSTUNGEN
—  VON KOMPLEXER GEOMETRIE
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Einsatzort Vorteile

Der Einsatz dieser Produkte an Absperrarmatur P Leichte und schnelle Montage

erleichtert periodische Inspektion und Wartung. > . .
Ausgezeichnete Alternative fir Einwegisolation aus Demontage. Sicherheit des Personals.
Mineralwolle mit Metallummantelung.

>
Betriebstemperatur im Bereich von - 60 bis Mehrfache Verwendung.
* 550 °C. P> Reduzierte Inspektions-, Wartungs-

und Reparaturzeiten der Armatur.

Diese Produkte lassen
bis zu 80 Montage-/Demontage-Zyklen zu.

== |solierung von Schiebern und Kugelhdhnen

= |solierung von Filtern und
Steuerungsventilen

Einsatz in jeder Industriebranche
maoglich
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Elnsatzort

Vorteile

Erweiterter Temperaturbereich des Betriebs

von Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik,
Antriebsmechanismen der Absperr- und Regelarmatur
sowie von Pumpenausristung.

Warmehaltung und Warmeverteilung Uber das ganze
Innenvolumen. Je nach Anwendungsbereich kénnen
diese Produkte mit verschiedenen, an der
Innenoberflache befestigten Heizsystemen,
Heizkabeln oder Heizelementen ausgestattet werden.
Im Lieferumfang sind Montage- und Anschlusskasten,
Thermostate und Warmeregler enthalten.

Die Ausrustung kann bei extrem niedrigen
Temperaturen betrieben werden.

Schnelle Montage/Demontage zusammen
mit dem jeweiligen Heizsystem.

Reduzierter Energieaufwand

Explosionsgeschitzte Ausfihrung (auf
Bestellung).

== Regionen, wo AulRentemperaturen

bis — 60 °C sinken kénnen
Transportieren und Aufbewahrung von
Flussigkeiten, die fir Kristallisation
oder

Viskositatsveranderung anfallig sind.
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POWERZ® THERMOHAUBEN ;i
LEBENSMITTELN AUF EUROPA
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Einsatzort

Vorteile

Reduzierung der Umweltwirkungen und
Verlangerung der Frischhaltung der
transportierten Lebensmittel.
Betriebstemperatur im Bereich von - 20
bis + 50 °C.

Garantiefrist — 24 Monate
ab Inbetriebnahme.

Lieferung von Lebensmitteln

Gemeinsames Transportieren von Lebensmitteln
mit verschiedenen Temperaturanforderungen.

Moglichkeit der mehrfachen Verwendung.

Verhinderung sowohl der Unterkiihlung
als auch des Auftauens der Lebensmittel.

Flexible Losungen dank Anwendung
von verschiedenen Materialien.

zu Verkaufsstellen.

Zwischenlagerung von Lebensmitteln
in mobilen Verkaufsstellen.
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PRODUKTIONSMATERIALIEN - ""‘ﬁ
POWERZ® | —

* Dicht geflochtenes Glasfasergewebe

mit beidseitiger Silikonbeschichtung
ELATEX-sil 2™ » Bestandigkeit gegen niedrige Temperaturen

» Feuchtebestandigkeit

* Betriebstemperatur — 200 °C

ELATEX-iso 500™ «Dicht geflochten:es Qlasfasergewebe
« Temperaturbestandigkeit — 500 °C

* Dicht geflochtenes Glasfasergewebe mit

ELATEX-so Aimm™ Armierungsnetz aus rostfreiem Stahl
* Temperaturbestandigkeit — 750 °

ELATEX-Cord™ * Gitter aus rostfreiem Stahl

* Glasfasergewebe mit Fluorkunststoff-
Beschichtung

ELATEX-fluor 700™ * Bestandigkeit gegen niedrige Temperaturen
* Feuchtebestandigkeit
 Betriebstemperatur — 265 °C

. . . Thermmsglatlon _
ELATEX-isoceram auf der Basis von Keramikwolle
* Temperaturbesténdigkeit — 1200 °C

» Thermoisolation auf der Basis von

ELATEX-iso TH™ Basaltwolle

» Temperaturbestandigkeit — 500 °C




POWERZ® THERMOHAUBEN:

PROJEKTIERUNG UND HERSTELLUNG

Die Entwicklung einer Thermohaube erfolgt in drei Schritten:

vorlaufiger detaillierte Herstellung
Entwurf Ausarbeitung

Auswahl des optimalen Materials fur die zu isolierende Ausristung.
Auswahl des Befestigungssystems.
’] Kostenschatzung des Projektes.
Entwicklungsfrist — bis zu drei Werktagen.
Ergebnis — Uberschlagliche Kosten und Fristen der Herstellung.

Austausch der Zeichnungen.

Prazisierung der Parameter des Mediums.
2 Auswahl der Befestigungsmittel.

Abschlieffende Abstimmung.

Entwicklungsfrist — bis zu zwei Werktagen.

Ergebnis — fertiges Projekt.

Herstellung von individuellen Schablonen nach Arbeitszeichnungen.
Zuschneiden von Materialien.
8 Vernahen
Polsterung
Formieren
Komplettieren




Powerz GmbH
Aluminiumstrasse 1
84513 Toging
Deutschland

Tel. +49 (0) 8631 1668838
Fax. +49 (0) 8631 1660835

info@powerz.co
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